
3061-3C 3 6 58 3 0.5

3061-4C 4 6 58 4 0.5

3061-5C 5 6 58 5 0.5

3061-6C 6 6 58 6 0.5

3 ostrzowy frez wêglikowy, linia œrubowa o pochyleniu 30 stopni z faz¹ na krawêdzi.
Frez wykonany z drobnoziarnistych wêglików spiekanych odpornych na œcieranie z pow³ok¹ TiAIN
zwiêkszaj¹c¹ odpornoœæ na zu¿ycie

Zaprojektowane do frezowania stali nierdzewnej powszechnie wykorzystywanej w rynku reklamowym.

Seria 3061
3 ostrzowe frezy do stali nierdzewnej

Wymiary [mm]

Opis:

Zastosowanie:

Ogólna instrukcja frezowania stali nierdzewnej

Prêdkoœæ obrotowa wrzeciona 4000 obr/min
Posuw 2-3 mm/s
Zag³êbianie w materiale 1/2 posuwu

- Upewnij siê, ¿e frez nie znajduje siê w materiale przed rozpoczêciem ruchów przestawczych
- Przecinan¹ blache stalow¹ umieœæ na odpowiedniej gruboœci podk³adzie
- Przyklej arkusz blachy stalowej do materia³u podk³adowego (np. taœm¹ dwustronn¹ do wyk³adzin)
- Upewnij siê, ¿e obrabiany materia³ jest odpowiednio umocowany
- U¿ywaj du¿ej iloœci ch³odziwa
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Frezy do stali nierdzewnej www.frezy.com.pl


